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OHaxyy ctaHaapT Hb 2006 oHbl 01 ayraap capbiH 01-HW e4peec 3XSI3H MepAeHs.
1. Xampax xyp2aa

1.1 OHaXyy TYypWUNTbiH apra Hb XydunTTam OOMNOH Xyu4unTryi ragapryyruiH
XOTOWNTBLIF AMHAMUK adaanan yHarax 3amaap TOAOpXOWNox apra tom. JHaxyy apraj
AVHaMWK avaansblH YHaNTbIH AUIIOKTOMETP 6araxuiir alumrnaxa.

1.2 XyuunTblH ragapryy 433p Mpax AMHaMUK avaansiblH HONeernneec yycax XOTONNTbIr
yr Typwumntaap TOAOPXOMSHO. TOHXMNAraac XyuYunTblH ragapryyruiH TyXalH LarT Upx
Oyn a4aannaac yycCcaH XoTomMnTbir 60CO0 YMIrnang XaMXuHa

1.3 Cu CUCTEM-UIAH HIDKUIT XSMXUNTUNH YHACSH HAPK 6onroH awwurnax 6a xapwH
“‘NHY-pyHT”/Inch-pound/ HARKYYOUNT MAAINMNAH YaHapTan HANK BOMroH alumrnaHa.

1.4 J3Haxyy aprauynanbir  X3parfnax awynrym axwunnaraaHbl LWaapgnarbir  3H4
aypbaaaryn. XapuH awurnard Hb aroynryn axunnaraaHbl waapgnara, apyyn MOHOUMH
3aaBap XypMbir 6010BCPYYImK MepaeHe.

2.  HopmaTtuB uwnan
2.1 MNS AASHTO T 256 Xy4vnTbiH XOTOMNTbII X3aMXMX apra

2.2 XywunTtbir ygaad xyrauaaHg OvHaMUK adaannaap cygnax axwunnaraaHbl
apradnan 2-p xyBunoap 1993 oHbl 2 gyraap cap

3. TypwunTbiH TOBY aryynra

3.1 OJHaxyy TypWUnT Hb Aaal, TOOOPXOWNNOX TYPLUMATLIH HArsH Tepen oM. A4aanan Hb
XyYUNTbIH ragapryy A33p 6epunH XUHrAdp OyyX ONMHAMUK XYYA3N YYCraX, XyYwnTbiH
ragapryy [093p XOTOWNT yycragar TypwunT oM. TypwunTbiH Garax Hb T33BPUNH
X3parcan 60noH TyYHUM Ympryyn Aaap 6arpnacaH 6anHa.

3.2 T33BpUMH X3Parcan Hb avyaanax XaBTaHr TypLUAT XUAX LWaapanaratan rasapt
Ganpnyyngar. XaBstaH 60M0H XOTOMMATbIH MAAP3rYyy4 Hb XyYUNTbIH ragapryya XypcaH
GarHa. [193paac yHax ayaansblH XWUH HOMAr4ax Tycam XyuunTbliH ragapryya Luaxax
avyaanan waapanaratam XaMxaaHg o4Ho. YXK1H XyunnTbiH ragapryys 6yyx GypT yyccaH
ragaprbiH LWWMKUAT GOMOH XOTOWMNTLIN 30puynanTbiH Baraxaap XaMXKWX TOMOIrNIaN
XUWHA.

3.3 XaMXWNT XMUCAH U3 OYPUMH XYYUNTbIH XaMMMWH WX XOTOWNTbIF TOFTOOCOH
XAMXUITUMH HANK B0y MUKPOMETP, MUSTIUMETP, MUITb 33Praap TOMOIMISHD.
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3.4 X3p3aB ©6PUINH XXMHII3P HAr LAIT yHax Byn 6on xamrunH nx adaanneir KN, gyHaax
ayaannbir (a4aa Hb TOAOpXOW Tanbaig yHax Gaiiraa 60m) kN/m? HaPKI3p XIMKUHA.

4. TypwunTbiH a4 xonb6oraon 6051I0H X3pParnaa

4.1 Yr TypwunTblH apradnan Hb XyYunTblH ragapryyg yunuumk Oym  OuHamuk
avyaannaac yycd Oym XyuyumnTblH XOTOWNTbIr TOAOPXOWMNHO. Advaanan erceH TeB Lar
GonoH ABax aHrMNH Bycan X3CarT avaansblH Heneereep YYCC3H XOTOMNTbIN X3AMXMHAI.
XOTOWAT Hb XYyYMATbIH YEYOUWH MartepuanbiH Y3YYNaNTUAr TOOLOXO4 MeH Lwyyn
XOparnargaHa. 3apumpaa HuUCaxX Tanbanm OO0NoH 3aMblH XyYUNTbIH  XMALSA UPIX
avyaannbIr YHIMN3X, HAMANT YEUIH 3y3aaHbIlr TOAOPXONITOXOA XIPIrNaH3.

5. bBbarax Texeepemx
5.1 XamxunmulH apeaa- Hb ePOHXUA TOXUProO XUNX34 TOXUPOMXKTOMN.

5.1.1Madaad op4HbI y3yynanm modopxolsiocy /TasaepuliH x3p32CcsuliH 2adHa
6atipnaHal xacax 10°C-aac 50°C xypTaen TemnepaTyp X3Mxux Xsisraaptai, 60poo
GONMOH YCHbl XapbUaHrym YUAMMAT TICBIPMA3X YagBapTar, Tooc. OOMOH AOHCONroo
OOPrUNT 33PrMnr TOONOX 30puUyranTTan.

5.1.2 lomopx memnepamyp xamxua4 Ima3aepuliH xap3aacsuliH domop balipnaHa.
Hamax 5°C-3ac 40°C xypTanx TemnepaTyp XaMKUH2.

5.2 A4aanan yyceax 6azax--OH3 Hb TOAOPXOWN 6HAPeeC yHax ayaaHbl XYYUWr ecrex
Yagantan. InHaMmuk a4aansibir Xy4unT pyy AamxyysricHaap 7.1-bir Togopxomnox 60sHo.
OvHamunk avaanan Hb xarac 605IOH TOAOPXOW OHLIMAH CUHYC YyCrax 6a xamrumH mx
ayaanan 6aruaaraap 50kH 6amx 60Ho.

TAWNBAP: OHO uxssunsH 10-aac 30 muH-0 20kH-ooc 60kH, OuHamuk ayaanan
X3paenadae.

5.2.1 Yuenyynaey-Adaar XyuvnTbiH. ragapryyg nepneHaukynapaap Oyynrax, MeH
9CaPryyusIMir Toxupyynax yypartau.

5.3 Avaanax xaemaH-XyYunTbiH ragapryy O033pX adaannbiH TapxanT Hb xurag 6anx
Wwaapanaratai. Hucax. OyyanbiH Tanban 33par xaTyy XyydunTtag XaMXKUNT XUKX
xaBTaHryyg Hbe 300-aac 450mm ron4ytor GanHa. XaBTaH Hb avaannbir yHaraxapg,
XYYUINTbIH  XOTOWMATbIH  X3AMXUATUAH TOB ULUAdr Hb XaBTaHrMH TeBa Oanxaap
ToXupyynaracaH 6anx écton.

5.4 Xomolnm M3op324y-Xy4unTblH TOOLOOMCOH XaMIMMNH WX LWWIMKUNT  A3X
XaBTaAHMMNH XaMrMiH 6Gara 3pronTUNH eHUMMIT X3MXMHI. MaaparymnmH 3aanT Hb
TYPWUNTBLIH yead XyYUnTbiH YEeYAUWH Y3YYNanTYYAUAH yp OYHI33C Xamaapy epeHxumn
bangnaap To40pXoMnoraoHo. MagpardnH 3yy Hb ONIOH JaxuH awmrnargax 6onoMKTon
(300mMM) XyBbCryypblH OaBTamMX, ©epuynenT, Xyp4 X3MXWUr4 33par X34 X343H Tepen
BanHa.

5.5 ©zeedenn uyyanyynax 6a xadeanax apea-A4aa OONOH XOTOWNTbIH ©rergnuinir
Laac 60MOH COPOH30H X3nb3paap aBy xaaranHa. XaMXWUNT XMIAC3AH Lar OYypT Xy4YnnTbiH
3all, Xy4MNTblH ragapryyrumH TemnepaTtyp 33par HaMIrgan Magldannuir rap GonoH
aBTOMaraap uyrnyynHa.

5.6 L3e xanbapuliH a4aanan-Xy4mnT OOMNOH L3raH ayaannblH XOOPOH YYC3X XKUHT
Garacrax 6avipnang LoxvnT 6ypT HOMANT avaannbir X3AMXWHA.
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6. Awynryun axunnaraaHbl 3aaBap

6.1 TypwwunTblH MawmH 60N0H garangax 6arax xaparcnyys Hb yric OpoHa Mepaeraex
Oyn Xyynb AypaM, 3aaBap XYPMbIH Waapanarbir XxaHracaH 6anHa. TypwunTbiH aBUaA
TI9BPUMNH X3Parcasn 6OMOH XYHUM YN axunnaraatan awynryn axunnaraaHbl Oypam
XYpPMbIr MepaeHse.

7. Toouoonox

7.1 bBaeaxud a4aanan yycaax -Adaanan 60M0H XOTONNTbIH X3MXX33I TOOLIOXbIH O6MHe
XapunuaH yangaaTtan 5 eep TepnuinH adaannbir 6araxxuiH eepuUNH XUHIMMAH yHanTaap
yHarax wanraHa. AvaannyygblH XOOpPOHAbIH xapbuaa 3%-aac mxryn GarnHa. Xapas
avyaanan 9Haxyy cTaHgapTaj erergceH xs3raapaac X3TapBan YHanTblH eHOAep, MePHUN
LUOB3PSIANT, PE3NH XaBTaHIMWH adaaHbl HeXUeNWWr Lanraxag aiwuvrnaHa. XaBTad
avyaannbir 6aracrax TOOLOOr XMWXWAH ©MHO MaluMHbl OOXMPLACOH X3CTUMWT L3BIPMIXK
AaxuH 6aNTraHa.

7.2 TaeuaHeuUH a4aanas moouyox -ToouooHA awmrnargax ©Oynm X34 X343H
BGaraXknH ynaBapnanuinH 3eBneMXUAr Mepaex waapgnaratan.

7.3 Xomounm xamxux-baraxxninH xaMXuntumir capa Har yaaa oyy ynnaBaprnardumnt
3eBrnemxug caHan 6onarocoH xyrayaaHz wanraHa.

7.3.1 XapbyaHayu xomousimbi2 Mooyox-XapbLaHryn XOTOUNTbIN TOOLLOOSOXbIH Tyng,
mMagpard 6ypt 8.2-g 3aacaH HapumBYnanblH Xs3raapblr XaHracaH 6Ganxaap TOXMProo
XUNC3H BarHa. XapbuaHryh XOTOWMAT XOMXKXUIYUWH MIAP3rd Hb YWNABIPI3C Tycram
TYyNryypT 63xnaracaH 6arHa. Yr Tynryyp Hb TyplimniTag xaparnargax oym bycag 6yx
M3OPary  YYOUMH X3MXKUATUAH . XA3raapaac Wnyyr M3gpax XamxkyypTon 6GanHa.
TynryypblH cyypb MeH 60CO0 TAHXNAr 033p Har Tynryypt GavpnaHa. Tynryyp Hb
XaHranTtan xatyynartram 6amx 6a Oycag mMagparyviiH agun adaanan yycax XaBTaHA
YYCCOH XOTOMATBIF XAMXMHI. Magpary GOnoH Tynryypbir cyypunyyrnaxgaa adaaHbl
XaBTaH4 XaMrMnH BONOMXUNH XaMXKI3HA, onp BanpryynHa. Ayaanax xaBTaHr erergnumnr
LYrnyyrmmK TOOLOX Yea XydunTblH ragapryyn 6anpnyynHa. Magparayygumnr aprangyynaH
TYNryypbliH TYBWWH BYypT M3gpard OypT XOTOWATbIF TOOLUHO. XOTOWATbIH COPOH30OH
y3yynantyyg 400um /15 munb/ 6anHa. X3MXUMMUWH XOTOWNTBIH Xs3raap Hb Oyx
XOMXKUMYUNH OyHOAX Y3YYNANTYYOUAH OyHOKaap TOLOPXOWSIOrAoHO. XapaB AypbiH Yp
AYHMMAH xa3raap Hb 1.003-aac ux 0.997-ooc Gara 60n Gyx XSMXMUIYMMAH TOOLIOOHBI
XYYUH 3YNNYYOMAT ©MHE TOOLICOH XYYUH 3YWIMWH Xsidraapaap COSIUHO.

7.3.2 bara XoToMAT X3aMXUTYUAr /epannH yen XOTOMNT YYCrax ra3pbiH ragHax UpMaruimH
onponuoo barvpnyynax/ ron eHureep HapumBuynaH wanrax 6a yr yunganunur adaatbl
xaBTaHraac 1.0-aac 1.5m 3ang gaxuH gastaHa. XOTOMSTbIH X3aMx33 S50uUmM-100umM-niH
XoopoHa 6GamBan wWwaapanara XaHracaH raXx y3H3. XOEp eep XAMXWUIYMWH Y3YynanT
XOOPOHAbIH AyHA2X Hb 2UM TYYH33C Gara 6ereef TOOLOOHbI X3IMXWUIO3XYYHYYA Hb
XyBUpaxXryn. XapaB XOEP eep XOTOMNTbIH AyHAaX Hb 2UM-33Cc ux 6on Garaxuunr
YUNOBapiardnnH erceH 3eBreMXUNH aaryy LI3BIPIIaHa.

8. Oyy uMMa3aHun Hexuen 6a 6MYNarMnMH xysunbap

8.1 byx goxmonon 6050H GMunarMnMH Barax Hb ererasMnr yHWMX Yagan Hb gapaax
HexuenTan 6anHa.
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8.1.1 AvaannbiH 6arax Hb 200H Bytoy TyyH33c 6ara Yagantam MILI3NIMIAT HIBTPYYIIAX
Gyloy xagranHa.

8.1.2 XoTtonnT XaMxurd Hb 1um /0.04 munb/ TyyHI3C Gara y3yynanTunur HIBTPYYAX
Oytoy xagranHa.

8.2 AvaannbiH 60noH xoTomnTblH ©Oarax Hb 8.1.1 ©6onoH 8.1.2-g 3aargcaH
Aapaannaap yeunanunH xyraudaa Oyly XaMXUATUAH LOHX-60MWH-O XaMriH nx avaa
BOMOH XOTOMNT £2, XOTOMNTbLIH HapuBYnan-+2um 6anHa

9. TypwunTblH Aapaanan

9.1 bBarax 60noH ayaannbiH XaBTaHI XAMXUAT XMNX UAIT XYPraHa. A4aaHbl XaBTaHr
3eB GaunpnyynaxblH Tyng TypwuntbiH 6anpbir 4ynyy G60MOH YynyyHbl X3NTIPXUNHIIC
LOB3pNIaHa. bonomxton 6on xampra GOMOH XOPCOH XyYMNTbIr TArLMa3g rapcaH Oyx
MaTepuanbIr 3annyynHa.

9.2 Avaanax xaBTaH OOMNOH M3APArYUAr Xyy4unT A33p xegenreeHryn 6at 63x
TorTBopTOon BGanpnyynHa.

TAVNBAP: X3pag auaanax xaemaHauliH 00p moa2mmMon X358 2axuiam yycy 6aligan map
balipaHd aHXHbI mypuiuimaac eMHe x38 2axunmsie byypman a4aae 6azacaaHa.

9.3 XKuWHraap yHax waapanaratah eHgep XypTan XYYOSSMWH reHepaTopbir ecreHe.
XaMrumH nx Xy4nnTblH XOTOWNT, OONOH ayaar TOMA3FISHS.

9.4 Avaannbir 9.3-biH garyy 2 ygaa rynuatrasg yp AYHr xapbuyyn. X3psB mMagpary
OypunH 3epyy 3%-aac ux 60N XyBbCax ‘YaHapbIr TawnaHg TaMOdrnaHa. Hamant
TYPLWUATBIF WK 60NoH eep avyaanang rynuaTraHa.

10. HapumuBunan 6a xynuax angaa

10.1 Hapudesunan-OHa yen eep baraxHyyfoag XVMWArAC3H Tyn CTAaTUCTUK HapuiBynan
Banxryn. TypwmnTbiH yp -OyH wxun 6050H eep Garaxaap TOLOPXOWOrACOH XyYUATbIH
G6at 63x, xaTyynrmnH eepunenteec xamaapd eep eep 6GawnHa. barax 6yp Hb 8.2-4
3aacaH y3yynantTtam 6anx 6a TOOLOOT y3yynanT Hb YWNOBIPIIArYMrAH 3aacHbl garyy
GanHa

10.2 Xynuyasx andaa-Yr TypwUnTbiH Yea Xynuax angaar TooLOO00rym.

11. Tynxyyp yr

11.1 XoTonnTbliH cyganraa, XOTOUMTbIH TYPLUWNT, XXUHIUAH YHANTbIH Xa3annT XaMXury,
OVNHAMUK XOTOMIT X3aMXUIY Barax, MeXaHUK XOTONIT X3IMXKUIY, XOP YPLUUITYA XIMXKUIY,
XYYUITTbIH XOTOWUIIT, XYYUINTbIH X3MXUIY

11.2 Deflectometer-Qugpnekmomemp-3amMblH ~ XyuUNTbiH ~ XOTOWNTHLIr  AWHAMUK
avyaannblH Heneereep ToAopxonnox 6arax

Terces.
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